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Grupo CASTEM

El grupo CASTEM es una compania global dedicada a la manufactura de alta precision a través de los procesos
de fundicion por cera perdida (Investment Casting) ¢ inyeccion de metal (Metal Injection Molding MIM).
Nuestro objetivo es ser en el mejor aliocdo de nuestros clientes, ofreciendo el mejor valor agregado en calidad,

precio, tiempos de entrega y tecnologia.

Casa Matriz, CASTEM Co, Ltd. Ciudad de Fukuyama, Hiroshima, Japodn.
CASTEM HFilipinas Co, CASTEM Tailandia Co,Ltd. CASTEM Siam Co,Ltd. CASTEM HOUSTON, LLC. CASTEM
COLOMBIA SAS.




CNASTEM

Fundicion de Precision

CASTEM Colombia

FUNDICION POR CERA PERDIDA
“Creado por CASTEM, desarrollando Colombia.”

Este es un método de manufactura ancestral cominmente usado para la elaboracion de joyeria y
piezas artisticas.

Hoy en dia es un proceso industrializado altamente usado para la fabricacion de piezas de alta
complejidad geométrica. CASTEM Colombia le ofrece a sus clientes la posibilidad de consolidar
ensambles, reducir peso y eliminar mecanizados en la fabricacion en serie de sus piezas.

Nuestras Capacidades Capacidad en Productividad:
a. Materiales: Aceros y aleaciones de aluminio y cobre. a. Masa: 1.5MT/Dia aceros.
b.Tamafo: b. Piezas por dia: 800 PCS en promedio,
depende del tamano de la pieza.
MATERIAL Min (kg) | Max (kg)
Aceros / Aleaciones a base Cu 005 |12
Aleaciones a base AL Ol 7
Volumenes de hasta 3L por pieza

Desde (mm) | Hasta (mm) | Tolerancia (mm)

- 10 015

10 25 0,25

25 50 0,40

50 /5 0,60

/5 |00 1,00
100 125 1,30
125 - |,5%
Angulos |,5°




CASTEM

Fundicion de Precision

Control y Aseguramiento de Calidad

I. Control del proceso a traves de la
metodologia SPC (Statistical Process
Control), en cada una de las areas
productivas.

2. Inspeccion de producto en cada etapa
de proceso.

3. Certificado de composicion de cada
material a fraves de andlisis de
espectrometria.

4. Inspeccion dimensional de producto por
muestreo de lote.

5. Ofros ensayos disponibles: Dureza y Metalografia.

Aleaciones Ofrecidas

ACEROS
(e . )
Clasificacion | Estandar JIS Composiciéon Quimica Tratamiento | Esfuerzo
(Estandar AISI") Termico de Dureza
Tension
C Si Mn Ni Cr Mo (N/mm2)
S15C 0.13-102-|03- R >360 HRB8S
Acero al 0.18 | 08 06
carbono y de
baja aleacion S45C (AISI 1045) | 0.42 | Q.30 | 0.60- R >530 HRBO4
- - 0.90
0.48 | 080
555C 0.52 | 0.30 | 0.60- R >530 HRBO4
- - 0.90
0.58 | 0.80
SCM415 0.13-102-| 06- 09- [0.15-|R >600 HRBOO
0.18 | 08 0.85 1.2 0.3
SCM435 (AlSI 033-103-| 06- 09- [015-|T >980 HRC30
4135) 038 | 0.8 0.85 1.2 0.3
SCM440 038 | 03-|06- 09- |015-|T >1070 HRC33
\ (AlSI4 1 40) 043108 0.85 |.2 0.3 y

|
Solo referencia, no son totalmente equivalentes.




4 )
Clasificacion Estandar JIS I Composicién Quimica Tratamiento | Esfuerzo | Dureza
(Estandar AlSI') Térmico de
Tensién
C Si Mn Ni Cr Mo (N/mm2)
SNCM220 (AIS] 0.17-102-109- [04- |04- |0.15-|R >800 HRBOO
8620) 023 |08 09 0.7/ 065 |03
SNC415 0.12-102-103- |2- 02 - R HRBOO
0.18 | 08 0./ 2.5 05
SUJ2 (AISIS2100) | 09- | 035 | <05 1.3 - R HRC25
Acero de I.1 -08 1.6
herramientas
SKHS | 08 - | <06 | <06 38 - |44 - |T HRC62
09 45 5.5
SKD 11 14 -] < <06 08 -
1.6 04 |1
SUS303 (AlSI < < < 8 - 17 - S >440 HRBOO
A oxidab) 303) 0.15 | 200 | 200 | 10 19
e dta [ SUS304 (A < < [< [&- [18- S =440 |HRBOO
femperatura 304) 008 [200 | 200 |11 |2
SUS3 16 (AlSI < < < 10- |17- 12-3 |S >440 HRBOO
316) 008 | 1.5 200 | 14 20
SUS420J2 (AlS 026 | <l <] <06 |12 - R >520
420) -04 14
SCH13(AISI 02 -| <2 <2 11 - 124 - N/A >490
309) 05 14 28
SCH22 (AlSI <17 | <I5 [19- |23 - N/A >490
\ 314) 5 22 |27 y
ALEACIONES BASE COBRE
Estandar JIS | Cu Sn Pb Zn Fe Ni p Al Mn
CACI0I 995 <04 <00/
CACI02 99.7 <0.2 007
CACS02A  187-91 | 9-12 | 03 | <03 | <02 <| 00502 | <00
CAC703 7885 | 01 | g <05 3-6 3-6 85-105 | 0.1 - 1.5
ALEACIONES BASE ALUMINIO
,
Composicién Quimica Tratamiento Esﬁ;eerzo Dureza
Estandar Térmico Tension
JIS Si| Fe | Cu| Mn| Mg| Zn| Ni | Ti | Pb| Sn | Cr Al (N/mm2)
ACAA 8 < < 03 | 03- <0l < |<01] < < Restante| T6 >220 HB 80
[0 | 055|025 06 0.6 0.25 0.2 005 Q.15
AC4C 65 | < < < 025 < < < <01 ] < < Restante| T6 200 HR75
—75 0551 025|035 045 ] 035 010 |02 005] 0.10
AC7A < < < <06 35 < < < <003 < Restante
0.2 | 0.30| Q.1 55 0151 005|102 005|015
\
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